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Vorrichtung zum Hal -ben eines Zahnburstenkopfes 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Festhalten eines Zahnbtirstenkopf es in einer 

Bearbeitungsmaschine - 

5 Konventionelle Zahnbtirsten bestehen aus einem 

Zahnbtirstenkopf , einem daran anschliessenden 

Zahnbtirstenhals und einem an diesen anschliessenden 
Zahnbtirstengrif f . Der dem Zahnbtirstenkopf die Struktur 
gebende Teil und insbesondere der die Borsten aufnehmende 

10 Teil ist tiblicherweise aus einem harten Kunststoff, 
beispielsweise Polypropylen, hergestellt. Der 

Zahnbtirstenkopf kann weiter ein elastisches weiches 
Kunststoff material aufweisen. Bei einem bekannten 
konventionellen Stopf verf ahren werden u-formig gebogene 

15 Borstenbundel mittels Metallplattchen in Lochern im aus 
hartem Kunststoff bestehenden Teil des Btirstenkopf es 
verankert. Wahrend diesem Stopf prozess werden die 
Zahnbtirst enkopf e mittels Haltevorrichtungen f estgehalten . 
Diese konnen, wie beispielsweise aus der WO-A-98 /58563 

20 bekannt, eine mit dem freien Ende des Zahnbtirstenkopf es 
zusammen wirkende Halteplatte und zwei im 

Uebergangsbereich vom Zahnburstenhals zum Zahnbtirstenkopf 
angreifende, von einer Auf nahmestellung in eine 
Klemmstellung bewegbare Klammern aufweisen- Diese konnen 

25 konkav geformt sein, um den Zahnbtirstenkopf von der Seite 
her zu umfassen. Die Vorderseite des Zahnbtirstenkopf es mit 
den Lochern fur die Aufnahme der Borstenbundel liegt frei, 
wahrend dem die Rtickseite des Zahnbtirstenkopf es abgesttitzt 
ist, um den beim Stopf en wirkenden Kraften entgegen zu 

30 wirken. 
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Das zuverlassige sichere Halten der Zahnbursten am 
Zahnbiirstenkopf und die genaue Positionierung sind 
insbesondere in der Stopfmaschine besonders wichtig, darciit 
das Stopfwerkzeug die f ormgef ormten Locher im 
5 Zahnbiirstenkopf einwandfrei treffen kann. Dem Stopfprozess 
nachfolgend werden iiblicherweise die Borsten auf die 
gewiinschte Lange geschnitten und anschliessend 
geschliffen, urn die Ende abzurunden. Da auch bei diesen 
nachbearbeitenden Prozessen erhebliche Krafte auf den 

10 Zahnbiirstenkopf auftreten konnen, insbesondere im 
Schneidprozess, werden auch hier iiblicherweise die 
Zahnbiirsten mittels Haltevorrichtungen festgehalten und 
sowohl in der Stopfmaschine als auch in der 
Nachverarbeitung von Verarbeitungsstation zu 

15 Verarbeitungsstation transportiert . 

Die bekannten Haltevorrichtungen bewahren sich fur die 
meisten Zahnbursten. Problematisch kann jedoch das 
Festhalten von Zahnbursten mit speziell ausgebildeten 
Zahnbiirstenkopf en sein. Zahnbursten bzw. Zahnbiirstenkopf e 

20 dieser Art sind beispielsweise aus den Druckschrif ten DE~ 
U-29822826, DE-U-20109123, US-A-5, 269, 038 und US-A- 
5,7 99,354 bekannt. All diesen Zahnbursten ist gemeinsam, 
dass sie einen plattenf ormigen Borstentrager und einen 
Haltesteg aus einem strukturgebenden harten Kunststoff 

25 aufweisen. Der Haltesteg geht jeweils in den 
Zahnbiirstenhals iiber und zwischen dem Haltesteg und dem 
Borstentrager ist eine Ausnehmung vorhanden. Dies 
vermittelt dem Borstentrager gegeniiber dem Haltesteg eine 
Bewegungsf reiheit . Diese Flexibilitat ist entweder mittels 

30 einer Materialschwachung im harten Kunststoff, 
beispielsweise in Form eines Filmscharniers oder einer 
diinnen Materialbrucke oder einem Scharnier aus weichem 
gummielastischen Kunststoff erzielt. 
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Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine 
Haltevorrichtung zu schaffen, welche auf einfache Art und 
Weise ein sicheres Halten des Zahnbiirstenkopf es bei 
gleichzeitiger zuverlassiger Unterstiat zung des 

5 Borstentragers gewahrleistet . 

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung gemass Anspruch 1 
gelost - 

Die erfindungsgemasse Haltevorrichtung weist einen 
Halteteil mit einem Halteflansch auf, der zwischen den 

10 Borstentrager und den Haltesteg eingreift. Eine 
Stutzflache des Haltef lanschs wirkt mit dem Borstentrager 
zusammen, so dass nun der Borstentrager trotz seiner 
Beweglichkeit gegenuber dem Haltesteg in der 
Haltevorrichtung positioniert und derart gehalten ist, 

15 dass er die bei der Bearbeitung, wie Stopfen, Schneiden 
und Schleifen, auftretenden Krafte aufnehmen kann. 

Besonders bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der 

erf indungsgemassen Vorrichtung sind in den abhangigen 
Patentanspriichen angegeben . 

20 Die Erfindung wird an Hand in der Zeichnung dargestellten 
Ausf uhrungsf ormen naher erlautert. Es zeigen rein 
schematisch : 



Fig. 1 in Draufsicht und stark vereinfacht * 

eine Stopfmaschine und eine 
25 Nachbearbeitungsmaschine, wobei die zu 

bearbeitenden Zahnbursten von 
erf indungsgemassen Haltevorrichtungen 
gehalten sind; 
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Fig. 2 in Ansicht einen Zahnburstenkopf und 

Teil des Zahnburstenhalses einer 
ersten Ausbildungsf orm einer 
Zahnburste, zu deren Halterung die 
5 erf indungsgemasse Vorrichtung 

besonders geeignet ist; 

Fig. 3 in Draufsicht den Zahnburstenkopf und 

einen Teil des Zahnburstenhalses der 
Zahnburste gemass Fig. 2; 

10 Fig. 4 in Draufsicht eine erf indungsgemasse 

Vorrichtung mit zwei in Haltestellung 
befindlichen Halteteilen, in welcher 
sie den Zahnburstenkopf der in den 
Fig. 2 und 3 gezeigten Zahnburste 

15 festhalten; 

Fig. 5 ebenfalls in Draufsicht die in Fig. 4 

gezeigte Vorrichtung,, wobei sich die 
Halteteile in Auf nahmestellung 
bef inden; 

20 Fig. 6 in Untersicht den Zahnburstenkopf und 

Zahnblirstenhals einer weiteren 
Ausfuhrungsf orm einer Zahnburste mit 
zwei Borstentragern und einem 
Haltesteg; 

25 Fig. 7 in Ansicht den Zahnburstenkopf und 

Zahnburstenhals der Zahnburste gemass 
Fig. 6; 
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Fig. 8 in Draufsicht den Zahnbiirstenkopf und 

Zahnbiirstenhals der Zahnbiirste gemass 
den Fig . 6 und 7 ; 

Fig. 9 einen Querschnitt durch den in den 

5 Fig. 6, 7 und 8 gezeigten 

Zahnbiirstenkopf; 



Fig. 10 in Seitenansicht eine Vorrichtung mit 

zwei in Haltestellung befindlichen 
Halteteilen, welche einen noch nicht 
10 beborsteten Zahnbiirstenkopf gemass den 

Fig. 6-9 festhalten; und 

Fig. 11 wie in der Fig. 6 gezeigte Vorrichtung 

mit sich in einer Auf nahmestellung 
befindenden Halteteilen sowie den noch 
15 nicht beborsteten Zahnbiirstenkopf. 



Die erf indungsgemasse Vorrichtung 10 zum festen Halten 
eines Zahnbiirstenkopf es 12 einer Zahnbiirste 14 1st fiir den 
Einsatz in Zahnbiirstenbearbeitungsmaschinen bestimmt . 
Insbesondere in Stopfmaschinen 16 und dieser 

20 nachgeschalteten Nachverarbeitungsmaschinen 18 mit einer 
Schneidstation zum Ablangen der Borsten auf die gewiinschte 
Lange, einer Schleif station zum Abrunden der freien Enden 
der abgeschnittenen Borsten und ev. weiteren 
Arbeitsstationen konnen auf die Zahnbiirstenkopf e 12 

25 erhebliche Krafte ausgeiibt werden, weshalb sich die 
erf indungsgemasse Haltevorrichtung 10 insbesondere, aber 
nicht ausschliesslich, fiir den Einsatz in derartigen 
Maschinen eignet. 



Die Stopfmaschine 16 bekannter Bauart weist eine 
30 Stopfeinheit 20 auf, mittels welcher Borstenbiindel in den 
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Zahnbiirstenkopf 12 eingesetzt werden. Bei diesem Vorgang 
ist der Zahnbiirstenkopf 12 mittels einer 

erf indungsgemassen Haltevorrichtung 10 gehalten. Mit 22 
ist eine ebenfalls bekannte Zuf iihrvorrichtung bezeichnet, 
5 welche der Stopfmaschine 16 nicht beborstete 
Zahnbiirstenkorper zufuhrt, welche mittels einer 
Handlingeinrichtung einzelweise in die Haltevorrichtung 10 
eingefiihrt werden. Eine weitere nicht gezeigte 
Handlingeinrichtung entnimmt nach dem Stopfvorgang der 

10 Haltevorrichtung 10 die jeweilige Zahnbtirste 14 und 
iibergibt sie einem Forderer 24 zum Weitertransport an die 
Nachverarbeitungsmaschine 18. In dieser werden die 
beborsteten Zahnbursten 14 ebenfalls mittels eines 
Handlingsgerats in je eine Haltevorrichtung 10 eingesetzt, 

15 wobei die Haltevorrichtungen in Vorschubrichtung V 
schrittweise bewegt werden, um die von den 
Haltevorrichtungen 10 gehaltenen Zahnbursten 14 von einer 
Bearbeitungsstation zur nachsten zu bewegen. 

Eine Ausf iihrungsf orm der Zahnbtirste 14 , fur welche die 
20 erf indungsgemasse Haltevorrichtung 10 besonders geeignet 
ist, ist in der Druckschrift DE-U-29822826 offenbart. Der 
Zahnbiirstenkopf 12 und ein Teil eines an diesen 
anschliessenden Zahnbiirstenhalses 26 sind in den Figuren 2 
und 3 widergegeben . Der Zahnbiirstenkopf 12 weist zwei 
25 plattenf ormige kreisrunde Borstentrager 28 auf, die auf 
ihrer Oberseite mit Auf nahmelochern 3 0 fur die Verankerung 
von Borstenbiindeln 32 versehen sind. Weiter weist der 
Zahnbiirstenkopf 12 einen Haltesteg 34 auf, welcher in 
Langsrichtung der Zahnbiirste 14 gesehen den Borstentragern 
30 2 8 nachfolgend in den Zahnbiirstenhals 2 6 iibergeht . Die 
Borstentrager 28 sind parallel zum Haltesteg 34 und in 
einem Abstand zu diesem angeordnet, wobei sie mittels 
einer mittig angeordneten Materialbriicke 36 am Haltesteg 
34 befestigt sind. Da der Querschnitt der Materialbriicke 
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36 wesentlich kleiner ist, als der Durchmesser der 
Borstentrager 28 und die Breite des Haltesteges 34 , ist 
zwischen dem Haltesteg 34 und den Borstentragern 28 je ein 
ringf ormiger Freiraum, bzw. eine ringf ormige Ausnehmung 38 
5 vorhanden . Die Borstentrager 28, Materialbriicken 36 und 
der Haltesteg 34 sind zusammen mit dem Zahnbiirstenhals 2 6 
einstiickig aus hartem ' Kunststoff, beispielsweise 
Polypropylen PP f hergestellt. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen eine erf indungsgemasse 
10 Haltevorrichtung 10 fur Zahnbiirstenkopf e 12 gemass den 
Figuren 2 und 3 . 

Die Haltevorrichtung 10 weist eine Basisplatte 40 auf, an 
welcher zwei Halteteile 42 in der Art einer Spannkluppe in 
und entgegengesetzt der Richtung des Doppelpf eiles P 

15 bewegbar gelagert sind- In Figur 4 befinden sich die 
Halteteile 42 in Halt est el lung 44. Aus dieser sind sie 
symmetrisch zu einer Langsmittelebene 4 6 in Richtung des 
Doppelpf eiles P und somit rechtwinklig zur 

Langsmittelebene 4 6 in die in der Figur 5 gezeigte 

20 Auf nahmestellung 48 verschiebbar . In Auf nahmestellung 4 8 
sind die beiden Halteteile 42 soweit voneinander 
beabstandet, dass der Zahnbiirstenkopf 12 dazwischen mit 
Spiel Platz findet. 

Die Halteteile 42 sind beziiglich der Langsmittelebene 46 
25 spiegelsymmetrisch ausgebildet. Sie weisen eine 
quaderf ormige Grundform auf, an welcher auf den 
Zahnbiirstenkopf 12 abgestimmte Auf nahmeausnehmungen 50 
angeformt sind. Diese Auf nahmeausnehmungen 5 0 weisen von 
oben betrachtet , je zwei kreisringsegmentf ormige 
30 Vertiefungen 52 auf, wobei die Basisflache dieser 
Vertiefungen 52 eine Stutzflache 54 fur die Borstentrager 
28 bilden. Das radial innere Ende dieser Vertiefungen 52 
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ist durch eine Durchlassausnehmung 56 fur die 
Materialbrucken 36 begrenzt. Anschliessend an diese 
Durchlassausnehmung 5 6 sind die Auf nahmeausnehmungen 50 
gegengleich dem Haltesteg 34 des Zahnburstenkopf es 12 
5 geformt, wie dies in Figur 4 an Hand der gestrichelt 
gezeigten Umrisse des Steges 34 angedeutet ist. 

Die Vertiefung 52 ist radial aussen durch eine Klemmf lache 
58 in der Form eines Kreiszylindermantelsegments begrenzt. 
Diese Klemmflachen 58 wirken in Haltestellung 44 mit der 

10 umfangsseitigen Mantelflache 60 der Borstentrager 28 
zusammen. Die Auf nahmeausnehmungen 50 begrenzen somit 
einen Halteflansch 62, mit welchem die Halteteile 42 in 
Haltestellung 44 in die Ausnehmungen 38 zwischen den 
Borstentragern 28 und dem Haltesteg 34 eingreifen. 

15 Gleichzeitig werden mittels der an den Haltef lanschen 64 
angeformten Stutzflachen 54 die Borstentrager 28 auf ihrer 
unteren, den Auf nahmelochern 30 abgewandten Seite flachig 
gestiitzt . 

Wie dies insbesondere aus der Figur 4 hervorgeht, sind die 
20 Halteteile 42 in Haltestellung 44 in einem .Abstand 
zueinander angeordnet. Dadurch wird sicher gestellt, dass 
die Klemmflachen 58 an den Mantelf lachen 60 zur Anlage 
gelangen und die Borstentrager 28 festklemmen konnen. 

Die Haltef lansche 62 weisen auf ihrer der Stutzf lache 54 
25 abgewandten, unteren Seite weitere Stutzf lachen 54 1 auf, 
welche sich beim Schliessen der Haltevorrichtung 10 am 
Haltesteg anlegen. Mittels der gezeigten Haltevorrichtung 
10 ist somit die Zahnbiirste 14 mit ihrem Zahnburstenkopf 
12 sicher gehalten und genau positioniert . Dadurch, dass 
30 die Borstentrager 28 direkt abgestutzt werden, konnen sie, 
trotz ihrer flexiblen Verbindung zum Haltesteg, problemlos 
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den erheblichen Kraften beim Stopfen und bei der 
Nachverarbeitung ausgesetzt werden . 

Allein der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, dass, wie 
aus der Figur 5 erkennbar, bei sich in Auf nahmestellung 48 
5 befindenden Halteteilen 42 ein Zahnbiirstenkorper mittels 
eines Handlinggerats in die gezeigte Lage verbracht wird. 
Anschliessend werden die Halteteile 42 in die 
Haltestellung 4 4 verbracht, wonach das Handlinggerat den 
Zahnbiirstenkorper f reigibt - Die gleichen Schritte erfolgen 
10 in umgekehrter Reihenfolge fur die Freigabe der Zahnbiirste 
14. 

Falls erwiinscht , konnen .die Ausnehmungen 3 8 nach dem 
Beborsten mittels eines weichen elastischen 

Kunststof fmaterials, bei spiel sweise TPE, gefiillt werden, 
15 wie dies in der Druckschrift DE-U-29822826 offenbart ist. 

Die Figuren 6-9 zeigen den Zahnbiirstenkopf 12 und den 
Zahnbiirstenhals 2 6 einer Zahnbiirste 14 ahnlicher 
Ausbildungsf orm, wie sie aus der Druckschrift DE-U- 
20109123 bekannt ist. Sie weist zwei plattenf ormige, 

20 annahernd rechteckige Borstentrager 28 auf, die in 
Langsrichtung der Zahnbiirste 14 gesehen hintereinander 
angeordnet sind. Am freien Ende des Zahnbiirstenkopf es 12 
befindet sich ein Biirstenkopf segment 64, das wie die 
Borstentrager 28 mit Auf nahmelochern 30 zum Befestigen von 

25 Borstenbiindeln 32 versehen ist. Zwischen dem 
Biirstenkopf segment 64 und dem Zahnbiirstenhals 2 6 verlauft 
in einem Abstand zu den Borstentragern 28 ein Haltesteg 
34. Ein weiteres Zahnbiirstenkopf segment 66 mit 
Auf nahmelochern 30 fur Borstenbundel 32 befindet sich 

30 zahnbiirstenhalsseitig der Borstentrager 28. Dieses weitere 
Zahnbiirstenkopf segment 66, der Zahnbiirstenhals 2 6, der 
Haltesteg 34 und das Biirstenkopf segment 64 sind integral 
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aus einera harten Kunststoff mittels Spritzgiessens 
hergestellt. Die beiden Borstentrager 28 bestehen 
ebenfalls aus einem harten Kunststoff; sie sind 
untereinander und mit dem Bur stenkopf segment 64 bzw. 
5 weiteren Burstenkopf segment 66 mittels eines weichen 
elastischen Kunststof fmaterials verbunden. Diese 

rechtwinklig zur Langsrichtung verlaufenden 

weichelastischen Kunststof fmaterialbrucken sind in den 
Figuren 6-8 mit 68 bezeichnet. 



10 Die in den Figuren 10 und 11 gezeigte Haltevorrichtung 10 
zum Aufnehmen und Festhalten des Zahnburstenkopf s 12 
gemass den Figuren 6-9 ist dem Grundsatz nach gleich 
aufgebaut, wie die Haltevorrichtung 10 gemass den Figuren 
4 und 5. Sie weist ebenfalls eine Basisplatte 40 auf, an 
15 welcher zwei zur Langsmittelebene 46 spiegelsymmetrisch 
ausgebildete Halteteile 42 rechtwinklig zur 

Langsmittelebene 46 verschiebbar gelagert sind. In der 
Figur 10 sind die Halteteile 42 in Haltestellung 44 und in 
Figur 11 in Auf nahmestellung 48 gezeigt. Im Unterschied 
20 zur Haltevorrichtung 10 gemass den Figuren 4 und 5 sind 
nun jedoch die Auf nahmeausnehmungen 50 gegengleich dem in 
den Figuren 6 -9 gezeigten Zahnburstenkopf 12 geformt. Die 
im Wesentlichen quaderf ormigen Halteteile 42 weisen eine 
etwa ovalsegmentartige Vertiefung 52 auf, die der 
25 seitlichen Aussenkontur des Zahnburstenkopf es 12 
entspricht. Die Vertiefung ist unten von einer Stiitzflache 
54 begrenzt, welche dazu bestimmt ist, beim Schliessen der 
Haltevorrichtung 10 die beiden Borstentrager 28 zu 
untergreifen und diese flachig abzustutzen. Umf angsseitig 
ist die Vertiefung 52 von einer Klemmflache 58 begrenzt. 
Diese ist im Querschnitt gesehen konkav geformt, urn in 
Haltestellung 44 der Halteteile 42 die Borstentrager 28 
von der Seite her zu umfassen. 



30 
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Die Stiitzflachen 54 sind wiederum teilweise an einem 
Halteflansch 62 angeformt, an welchem auf der der 
Stiitzflache 54 abgewandten Seite eine weitere Stiitzflache 
54' fur den Haltesteg 34 angef ormt ist. 

5 Der Halteflansch 62 erstreckt sich in Langsrichtung 
gesehen iiber einexu Bereich der etwas kiirzer ist, als die 
Ausnehmung 38 zwischen dem Haltesteg 34 und den 
Borstentragern 28. Auf der der Langsmittelebene 46 
zugewandten Seite sind die Haltef lansche 62 durch eine 

10 parallel zur Langsmittelebene 46 verlaufende Stirnseite 70 
begrenzt. In Haltestellung 44 der Halteteile 42 sind diese 
Stirnseite 7 0 in einem kleinen Abstand zueinander 
gehalten. Dies stellt wiederum sicher, dass die 
Klemmf lachen 58 zum Festklemmen der Borstentrager 28 an 

15 deren seitlichen Mantelf lachen 60 zur Anlage gelangen. 

In Langsrichtung gesehen beidseitig der Haltef lansche 62 
folgend sind die Auf nahmeausnehmungen 50 gegengleich dem 
Burstenkopf segment 64 und weiteren Burstenkopf segment 66 
geformt, sodass in Haltestellung 44 der gesamte 
20 Zahnbiirstenkopf 12 von den Halteteilen 42 sicher gehalten 
ist und auch die nur mittels eines weichen 
Kunststof fmaterials befestigten Borstentrager 28 

problemlos den Beanspruchungen in einer Stopfmaschine oder 
dergleichen ausgesetzt werden konnen . 

25 Die Materialdicke der Haltef lansche 62 bei der Stirnseite 
70 - Figuren 10 und 11 - bzw. bei der Durchlassausnehmung 
56 - Figuren 4 und 5 - betragen bevorzugterweise 
mindestens 1 mm. In Richtung von der Langsmittelebene 4 6 
weg nimmt diese Materialdicke kontinuierlich zu. Weiter 

30 verlaufen die Stiitzflachen 54 und die weiteren 
Stiitzflachen 54 1 zu einer Ebene parallel zur Basisplatte 
40 je in einem spitzen, jedoch entgegen gesetzten Winkel, 
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so dass beim Schliessen der Haltevorrichtung 10 eine 
zentrierende Wirkung erzielt wird. 

In bevorzugter Weise wird die Basisplatte 40 zwischen den 
Halteteilen 42 derart geformt, dass der Zahnburstenkopf 12 
5 bzw. Haltesteg 34 in der Haltevorrichtung 10 gestutzt ist. 

Bei einer Zahnburste mit einer Ausnehmung zwischen dem 
Borstentrager und Haltesteg, welche in Langsrichtung der 
Zahnburste am freien Ende des Zahnburstenkopf es offen ist 
- eine Zahnburste dieser Art ist beispielsweise in der US- 

10 A-5,799,354 offenbart - kann ein Halteteil zur 
Unterstiitzung des Borstentragers vorgesehen werden, 
welches in Langsrichtung der Zahnburste in diese 
Ausnehmung einfahrt. Bei dieser Ausf iihrungsf orm ist es 
auch denkbar, das Halteteil in der Haltevorrichtung 

15 stationar anzuordnen und die Zahnburste beim Einbringen in 
die Haltevorrichtung auf den Haltef lansch auf zuschieben. 



Weiter ist es denkbar, den Zahnburstenkopf in bekannter 
Art und Weise in der Haltevorrichtung festzuhalten und 
zusatzlich mittels eines Halteteils den Borstentrager zu 
20 stutzen. Das Halteteil oder die Halteteile konnen in 
diesem Falls beispielsweise von der Seite her in die 
Ausnehmung der Zahnburste einfahren. 

Urn den Zahnburstenkopf insbesondere beim Stopfen weiter zu 
entlasten, konnen auch an der Zahnburste 12 selber 
25 Massnahmen vorgenommen werden. So konnen die Durchmesser 
der Aufnahmelocher 30 fur die Borstenbundel 32 kleiner 
gleich 1,1 mm gewahlt werden. Untersuchungen haben 
ergeben, dass bei derartigen Lochdurchmessern die 
Krafteinwirkung auf den Borstentrager 28 minimal ist. 
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Minimale Durchmesser der Auf nahmelocher 30 erlauben eine 
minimale Tiefe der Auf nahmelocher 30 , wodurch die Dicke 
des Borstentragers 2 8 und des Zahnburstenkopf es 12 minimal 
gehalten werden kann. In bevorzugter Weise ist die Tiefe 
5 der Auf nahmelocher 30 kleiner gleich 4 mm. 

Es ist auch denkbar, die Ausnehmungen 38 vor dem 
Stopfprozess teilweise oder vollstandig mit einem weichen 
elastischen Material, beispielsweise TPE, zu fiillen. In 
diesem Fall wird mittels des Halteteils bzw. der 
10 Halteteile weichelastisches Material verdrangt, um die 
Borstentrager 28 zu stiitzen. 



15 
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Pa-ten tan sp ruche 

1. Vorrichtung zum Festhalten eines Zahnburstenkopf es in 
einer Bearbeitungsmas chine , insbesondere 
Stopfmaschine, mit einem einen Halteflansch (62) 

5 aufweisenden Halteteil (42) und einer am Halteflansch 

(62) angeformten Stutzf lache, wobei der Halteflansch 
(62) dazu bestimmt ist, zwischen einem aus einem 
harten Kunststoff hergestellten, plattenf ormigen 
Borstentrager (28) und einem ebenfalls aus einem 
10 harten Kunststoff hergestellten Haltesteg (34) des 

Zahnburstenkopf es (12) einzugreifen und mit der 
Stutzf lache (54) den Borstentrager (28) abzustutzen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Halteteil (42) eine, vorzugsweise an die 

15 Stutzf lache (54) anschliessende und quer zu dieser 

verlaufende Klemmf lache (58) aufweist, die dazu 
bestimmt ist, mit einer umf angsseitigen Mantelflache 
(60) des Borstentragers (28) zusammen zu wirken. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

20 dass die Klemmf lache (58) - im Querschnitt gesehen - 

konkav ausgebildet ist, urn die Mantelflache (60) zu 
umf as sen . 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Halteflansch (62) - im 

25 Querschnitt gesehen - zu seinem freien Ende (70) hin 

sich verjungt und eine Wandstarke von mindestens 1 mm 
aufweist . 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
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gekennzeichnet, dass der Halteflansch (62) auf seiner 
der Stiitzflache (54) abgewandten Seite eine weitere 
Stiitzflache (54") aufweist, die dazu bestimmt ist, 
mit dem Haltesteg (34) zusammen zu wirken. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass ■ die Stutzf lache (54) sowie 
gegebenenf alls die Klemmf lache (58) und die weitere 
Stiitzflache (54 1 ) gegengleich dem Borstentrager (28) 
beziehungsweise dem Haltesteg (34) geformt sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch zwei Halteteile (42) , die 
zwischen einer Haltestellung (44) und einer 
Auf nahmestellung (48) relativ zueinander bewegbar 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Haltef lansche (62) der zwei Halteteile (42) 
spiegelsymmetrisch ausgebildet sind. 

9 . Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Haltef lansche (62) in 
Haltestellung (44) voneinander beabstandet sind. 
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Zusammenf as sung 

Die Vorrichtung zum festen Halten des Zahnburstenkopf es 
(12) in einer Bearbeitungsmaschine weist Halteteile (42) 
mit einer am Halteflansch (62) angef ormten Stiitzflache 
(54) auf . Der Halteflansch (62) ist dazu bestimmt, 
zwischen dem Borstentrager (28) und den Haltesteg (42) des 
Zahnburstenkopf es (12) einzufahren und mit seiner 
Stiitzflache (54) den Borstentrager (28) zu stiitzen. 

(Fig. 10) 



10 
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